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(S) Flexodruckmaschine mit nnehreren Farbwerken 
(§) Die Erfindung bozieht sich auf ein© Flexodruckmaschi- 
ne mit mehreren Farbwerken, denen zur Erhohung der 

Registergenauigkeit und Verbesserung der Druckqualitat 

elektromotorische Einzelantriebe (18) zugeordnet sind, 

deren jowoilige Antriebssteuerungseinheit (18) uber ein 

Leitwertsystem (22) miteinander synch ronisierbar und 

mit einer gemeinsamen Funktionseinrichtung (23) zur 

Uberwachung, Steuerung und Regelung verbunden sind. 
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Die EriinduDg bezieht sich auf eine Flexodnickmaschine 
mit mehieren Farbwerken mit jeweils einem Formatzy Under 
und einer Rasterwalze auf der einen Seite einer zu bedruk- 
kenden Materialbahn und einem auf deren andeien Seite an- 
geoidneten Gegendruckzylinder. 

Bei einer bekannten Flexodruckmaschine der eingangs 
genannten Art, beispielsweise gemaB der technischen Infor- 
mation **Meisterfiex" der Firma LEMO Maschinenbau 
GmbH, Rheidter Strafie 52, Niederkassel-Mondorf, ist der 
Gegendruckzylinder von einein fur alle Farbwerke geniein- 
samen zentralen Gegendruckzylinder gebildet, der von den 
einzelnen Farbwerken satellitenformig umgeben ist. Bei 
diesen sogenannten Einzylinder-Flexodruckmaschinen wcr- 
den alle Farbwerke iiber einen gemeinsamen Motor und ein 
zentrales Zahnrad angetrieben. Bei Mehrzylinder-Druckma- 
schinen werden die einzelnen Farbwerke mit Zahnriemen 
Oder Winkelgetrieben mit Kardangetrieben angetrieben. 
Aufgrund der mechanischen Kopplung der dadurch beding- 
ten Teilungsfehler oder Zahnspiel zwischen den ineinander 
greifenden Zahnen kann es zu einem unklaren Druckbild 
bzw. zu einem nicht vertretbaren Druckergebnis kommen. 
AuBerdera ist eine RapportMnderung nur durch Austausch 
des Formatzylinders mOglich. d. h. in der Regel vom klein- 
slen bis zuin groBten Fonnalzy Under meist in 10 nun Schrit- 
ten. ZwischengroBen konnen nur durch tJbeniehnung der zu 
bedruckenden Materialbahn mit sehr groBem Material ver- 
brauch beim Einrichten gefahren werden. 

Der Erfindung Uegt die Aufgabe zugrunde, eine Rexod- 
ruckmaschine der eingangs genannten Art zu schaffen, bei 
der die Zuverlassigkeit und vor aUem die Registergenauig- 
keit und DruckquaUtat erhoht werden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaS dadurch gelost, 
daB den Farbwerken jeweils elektromotorische Hinzelan- 
triebe zugeordnet sind, deren jeweilige Antriebssteuerungs- 
einheit iiber ein Leitwertsystem miteinander synchronisier- 
bar und mit einer gemeinsamen Funktionseinrichtung zur 
t)berwachung, Steuerung und Regelung' verbunden sind. 

Mil den Mi tie In nach der Erfindung konuiit man zu einem 
besseren Druckergebnis, da die Toleranzen der bisher erfor- 
derUchen mechanischen Antriebselementc entfaUcn. Durch 
die Einzelantriebe ist jede Rapportlange zwischen den ein- 
zelnen ZylindergroBen mogUch. Die Anpassung erfolgt da- 
bei beispielsweise durch positive oder negative Winkelver- 
schiebung im druckfreien Bereich der Materialbahn. 

Zur VerwirkUchung der Erfindung sind zum Zufuhren 
von Leitwertfrequenzen fiir jeden Servomotor der Einzelan- 
triebe ein SoUwertgeber, beispielsweise ein virtueUer Ma- 
ster und zur Berechnung und registergenauen Einstellung 
der Winkellage zueinander in Abhangigkeit zur GroBe des 
Formatzylinders ein Rechner vorgesehen. 

Wahlweise konnen einzelne Farbwerke wahrend des Be- 
iriebs der Flexodruckmaschine zu oder abgeschallel werden, 
dabei werden die zugeschalteten Druckwerke registergenau 55 
aufsynchronisiert. Uber die Einzelantriebe laBt sich jede be- 
Ucbigc Winkclvcrschicbung crrcichcn, so daB cine Rundum- 
LangsregisterversteUung ohne groBen mechanischen Auf- 
wand moglich ist. 
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werk posidoniert durchgefiihrt wird, iassen sich auf verhalt- 
nismafiig einfache Art und Weise die beim ersten Druckbild, 
d. h. bei den durch das erste Farbwerk erzeugten Druckbild 
gedruckt^i Registermarken erfassen, so daB sich die einzel- 
nen Formatzy Under durch \\^nkelverschiebung entspre- 
chend posidonieren lassen. Bei groBeren Abweichungen 
werden die Korrekturen im druckfreien Bereich der Materi- 
albahn durchgefiihrt. 

Durch die vorzugsweise Anordnung eines vSensors, z. B. 
eines Naherungsschalters an jedem Farbwerk zur Erfassung 
der FormatzyUnderposidon laBt sich eine Langsregistervor- 
einsieUung ohne Material verbrauch durchfiihren. 

Ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in 
der Zcichnung dargesteUt und wird im folgenden naher cr- 
lautcrt. Es zcigen in jeweils schematischer Darstcllung: 
Fig. 1 eine Ansicht einer Flexodruckmaschine und 
Fig, 2 einen Ifeil einer Flexodruckmaschine in teilweise 
perspektivischer Darstellung. 

Fig. 3 ein Druckwerk in vergroBertem MaBstab. 
Fig. 1 zeigt eine als Stander-Flexodruckmaschine ausge- 
bildete Rexodruckmaschine. Diese besitzt eine Abwickel- 
station 1 von der eine zu bedruckende Materialbahn 2, bei- 
spielsweise eine KunslstoffoUenbahn abgewickelt und ent- 
lang von sechs Farbwerken 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 gefUhrt und 
schUeBUch in einer Aufwickelstadon 11 aufgeroUt wird. 

Da die Farbwerke aUe identisch ausgebildet sind, wird im 
folgenden anhand der Fig. 2 das Farbwerk 3 naher beschrie- 
ben. Das Farbwerk 3 weist in bekannter Weise auf der einen 
Seite der Materialbahn 2 eine mit einer Rakelkammer 12 zu- 
sammenwirkende Rasterwalze 13, einen damit formschlUs- 
sig in EingrifFstehenden FormatzyUnder 14 und auf der an- 
deren Seite der Materialbahn 2 einen gekoppelten Gegen- 
druckzy Under 15 auf Die weitere Ausgestaltung des Farb- 
werks ist gleichfalls bekannt und es sind daher Einstellspin- 
deln 16, 17 fur die VersteUung des FormatzyUnders 14 und 
der Rasterwalze 13 nur angedeutet. 

Jedem Farbwerk ist ein elektromolorischer Einzelantrieb 
18 mit einem Servomotor 19 zugeordnet, dessen jeweilige 
Antriebssleuerungseinheit 21 uber ein Leitwertsystem 22 
miteinander synchronisierbar und nut einer gemeinsamen 
Funktionseinrichtung 23 zur Oberwachung, Steuerung und 
Regelung verbunden sind. 

Zum Zufuhren von Leitwertfrequenzen fiir jeden Servo- 
motor 19 derEinzelanU4ebe 18 steht ein SoUwertgeber, bei- 
spielsweise ein virtueller Master 24, zur Verfugung, der auf 
seiner Eingangsseite mit einem eine speicherprogrammier- 
bare Steuerung aufweisenden und iiber ein Bedientableau 25 
ansteuerbaren Rechner 26 verbunden ist und auf seiner Aus- - 
gangsseite iiber interne Antriebsbusleitungen 27 und Leit- 
wertfrequenzleitungen 28 mit alien Farbwerken der Flexod- 
ruckmaschine verbunden ist. Mittels des Rechners 26 lassen 
sich die registergenauen Einstellungen der Winkellagen zu- 
einander in Abhangigkeit zur GroBe des Formatzylinders 
berechnen. 

Aufgrund der erfindungsgemaBen Ausgestaltung ist es 
moglich, wahlweise einzelne Farbwerke wahrend des Be- 
tricbs der Rcxodruckmaschinc zu- oder abzuschaltcn. 

An jedem Farbwerk steht die Antriebssteueningseinheit 
21 des Einzelantriebs 18 mit einem zur Markierungserken- 



In zweckmaBiger Ausgestaltung der Erfindung ist an je- 60 nung auf der Materialbahn 2 geeigneten Lesegerat, z. B 



dem Farbwerk wenigstens ein zur Markierungserkennung 
auf der Warenbahn geeignetes Lesegerat, z, B. ein Lichtta- 
ster, vorgesehen, der mit der Antriebssteuerungseinheit des 
zugehorigen Rinzelantriebs und dem T^itwert.system in Ver- 
bindung steht. Auf diese Weise laBl sich mit verhaltnisma- 
Big einfachen Mitteln eine automatische Langs regis terrege- 
lung realisieren. Da bei solchen bedruckten Materialbahnen 
eine Bedruckung einmal oder mehnuals zum ersten Druck- 



nem Lichitaster X in Verbindung, iiber den eine automad- 
sche Langsregisterregelung realisiert werden kann. Uber 
den beispielsweise als Farbmarkenleser ausgebildet en 
Lichf taster X werden die beim ersten Druckbild im Farb- 
65 werk 3 gedruckten Registermarken erfaBt und die einzelnen 
Druckzylinder durch Winkelverschiebung enlsprechend po- 
sidoniert. 

SchlieBlich ist zur Erfassung der Foniiatzylinderposidon 
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und zur Durchllihrung einer Langsregistervor&insteilung 
ohne Materialverbrauch ein z. B. als Naherungsschalter Y 
ausgebildeter Sensor voigesehen, der mit einem am Fonnat- 
zylinder befesdgten FuDktionselement 29 zusammenwirkt 
und gleichfalls mil der Antriebssteueningseinheit 21 in Ver- S 
bindung steht. 

Aus Wg. 3 ist die Moglichkeit ersichtlich, jede Format- 
lange zwischen der Formatwalzenlange zu fahren. Bei- 
spielsweise kann bei einem Formatzylinderumfang von 
500 mm der Rapport 490 mm oder 510 mm betragen. Die lO 
fehlenden 10 mm werden im beriihrungslosen Bereich 31 
des Fonualzylinders 14 duruh den Rechner 26 ausgeglichen. 

Patentanspriiche 
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1. Flexodruckmaschine mit mehreren Farbwerken mit 
• jeweils einem Formatzylinder und einer Rasterwalze 

auf der einen Seite einer zu bedruckenden Material- 
bahn und einem auf deren anderen Seite angeordneten 
Gegendruckzylinder, dadurch gekennzeichnet, daB 20 
den Farbwerken (3, 4, 5, 6, 7, 8, 9) jeweils elektromo- 
torische Rin7.elantriebe (18) zugeordnet sind, deren je- 
weilige Antriebssteuereinheit (21) iiber ein Leitwertsy- 
stem (22) mileinander synchronisierbar und mit einer 
gemeinsamen Funktionseinrichtung (23) zur Uberwa- 25 
Chung, Sleuerung und Regelung verbunden sind. 

2. Flexodruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zum Zufuhren von Leitfrequenzen 
fiir jeweils cinen Servomotor (19) der Einzclantriebe 
(18) ein Sollwertgeber, bei spiels weise ein virtuelier 30 
Master (24) und zur Berechnung und zur registerge- 
nauen Einstellung der Winkellage zueinander in Ab- 
hangigkeit zur GroBe des Formatzylinders (14) ein 
Rechner (26) vorgesehen sind. 

3. Flexodruckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, da- 35 
durch gekennzeichnet, daB wahl weise einzelne Farb- 
werke wahrend des Beuiebs der Flexodruckmaschine 
zu- Oder abschaltbar sind. 

4. Flexodruckmaschine nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 3, gekennzeichnet durch an jedeiii 40 
Farbwerk (3-9) wenigstens ein zur Markierungserkcn- 
nung auf der Materialbahn (2) geeignetes Lcsegerat, 

z. B. ein Lichttaster (X), der mit der Antricbssteue- 
rungseinheit (21) des zugehorigen Einzelantriebs (18) 
und dem Leitwertsystem (22) in Verbindung steht. 45 

5. Flexodruckmaschine nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 3, gekennzeichnet durch an jedem 
Farbwerk wenigstens einen Sensor, z. B. einen Nahe- 
rungsschalter (Y) zur ErfassLing der Formatzylinderpo- 
silion. 50 

6. Flexodruckmaschine nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 5, gekennzeichnet durch die Moglich- 
keit. jede Formadange zwischen der Formatwalzen- 
lange zu fahren. 
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